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1. WSTEP

1.1 Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania ogdlne dotyczace
wykonania i odbioru robét budowlanych zwigzanych z wykonaniem zadania pod nazwa:
"Budowa skateparku w Naleczowie (dz. nr 283, OBREB: 0001 Miasto Naleczéw)".

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna stanowi dokument do przetargu, umowy i realizacji rob6t objetych
dokumentacja projektowsa.

1.3 Zakres robét objetych specyfikacja

Kod CPV 45233200-1 Roboty w zakresie réznych nawierzchni

Kod CPV 37410000-5 Dostawa i montaz urzqdzeri skateparku

Kod CPV 45233260-9 Roboty budowlane w zakresie drog pieszych

Specyfikacja techniczna obejmuje:

- Korytowanie pod ptyte betonows ,

oraz pod chodniki z kostki brukowe;,

- budoweg ptyty betonowej stanowigcej nawierzchnie skateparku,
- montazu gotowych urzadzen skateparku,

- wykonanie chodnikéw z kostki brukowej

1.4 Ogolne wymagania dotyczace organizacji robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z Umowa oraz za jakoéé
zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowg
oraz wymaganiami ST.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnoéé za prawidtowe wykonane prace:

- odpowiednie wykonanie ptyty betonowe] oraz chodnikéw,

- wiasciwe zamocowanie gotowych urzadzeri skateparku, wymienionych w projekcie
budowlanym skateparku,

- wlasciwa wymiana elementéw ogrodzenia: brama wjazdowa oraz furtka

wejsciowa,

- wiasciwe wykonanie prac ogrodniczych (estetycznie).

1.5. Dziaty, grupy, klasy oraz kategorie dotyczace zaméwienia.

Zgodnie ze Wspdlnym Stownikiem Zaméwieri roboty bedace przedmiotem niniejszej
specyfikacji sg zawarte w:

45.10.00.00-8 Przygotowanie terenu pod budowe

45.23.32.00-1 Roboty w zakresie réznych nawierzchni

45.23.32.60-9 Roboty budowlane w zakresie drég pieszych

45.45.00.00-6 Roboty budowlane wykorczeniowe, pozostate

37.41.00.00-5 Dostawa i montaz urzadzen skateparku

1.6. Objasnienia poje¢ uzywanych w specyfikacji.

Uzyte w niniejszej specyfikacji techniczne] okre$lenia nalezy rozumie¢ w kazdym
przypadku nastepujaco:

- Zamawiajgcy — udzielajacy zaméwienia Wykonawcy

- Wykonawca — przyjmujacy zaméwienie na wykonanie robét



- Nadzor techniczny — osoby petnigce samodzielne funkcje w budownictwie:
kierownik robot, inspektor nadzoru inwestorskiego

- Kierownik robét — osoba wyznaczona przez Wykonawce upowazniona, do
kierowania robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji
umowy

* Roboty budowlane — roboty demontazowe, montazowe oraz wykorczeniowe w
obiekcie budowlanym, wptywajace na jego walory uzytkowe oraz wyglad

- Miejsce wykonywania — teren, na ktérym wykonywane sg roboty budowlane lub
czynnosci pomocnicze zwigzane z Umowa

- Sprzgt zmechanizowany — maszyny i urzadzenia o napedzie silnikowym

' Sprzet pomocniczy ~ elementy nie stanowigce statego wyposazenia sprzetu
zmechanizowanego a niezbedne przy wykonywaniu robét

- Materiafy — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robét zgodnie z
dokumentacja projektowsy i specyfikacjg techniczng

- Dokumentacja projektowa — projekty budowlany

2. MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskiwania materiatéw

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania materiatéw posiadajacych odpowiednie
Swiadectwa badar laboratoryjnych, certyfikaty oraz aprobaty techniczne zgodne z wymogami
migdzynarodowymi CE.

Wykonawca zobowigzany jest do gromadzenia w/w swiadectw, certyfikatow i aprobat w

celu udokumentowania, ze materiaty uzyskano z dopuszczonego Zrédta i spetniaja wymagania
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Wszystkie roboty, w ktérych znajda sie niezbadane materiaty, Wykonawca wykonuje na
wtasne ryzyko liczac sig z ich nie przyjeciem i nie zaptaceniem.

2.2. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Wykonawca zapewni tymczasowe sktadowanie materiatéw, do czasu gdy bedg one
potrzebne tak, aby zabezpieczone byty przed zniszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i
wtasciwosci, a takze byty dostepne do kontroli przez Zamawiajgcego lub Inspektora Nadzoru.
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one
potrzebne do robét, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swoja jakoéé o
wiasciwos¢ i byty dostepne do kontroli.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakoéé wykonywanych robét. Sprzet bedacy wtasnosciag Wykonawcy
lub wynajety do wykonania robét musi by¢ utrzymywany w dobrym stanie technicznym i
gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczgcymi
jego stosowania.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania

warunkow ST nie zostang przez Zamawiajacego dopuszczone do robét.

4. SRODKI TRANSPORTU
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkéw transportu, ktére nie



wptyng niekorzystnie na jako$¢ i wtasciwoéci przewozonych materiatéw i urzadzen.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy muszg spetniac wymagania dotyczace

przepisow ruchu drogowego. Wykonawca bedzie na wtasny koszt usuwat wszelkie uszkodzenia i
zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojeZdzie na teren
robot.

5. WYKONYWANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z Umowa, za ich zgodnoé¢

z wymaganiami specyfikacji technicznej, za prowadzenie robét zgodnie z zasadami wiedzy
technicznej i sztuki budowlanej, zgodnie z wytycznymi i instrukcjami producentdw materiatéw i
wyrobdw a takze zgodnie z poleceniami Zamawiajacego i Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.
Przed przystgpieniem do prac zwigzanych z montazem urzadzen placu zabaw nalezy

sprawdzi¢, czy dostarczony towar jest zgodny ze specyfikacjg zamoéwienia. Urzadzenia nie
zamontowane s3 narazone na uszkodzenia mechaniczne, a wiaéciwa stabilnoé¢ uzyskujg dopiero
po prawidtowym zamontowaniu.

Urzgdzenia placu zabaw nalezy dodatkowo zabezpieczy¢ przed zabrudzeniem ich zaprawg
murarskg i farba (najlepiej przy pomocy folii malarskiej), poniewaz usuwanie tego typu
zabrudzen naraza urzadzenia na uszkodzenia. Jak najszybciej po montazu zdjgé folie ochronng,
gdyz po dtuzszym czasie usunigcie jej moze by¢ utrudnione i zostawic przebarwienia.

5.1 Warunki bezpieczeristwa prac

Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw dotyczacych
bezpieczeristwa i higieny pracy.

Podczas realizacji Rob6t Wykonawca bedzie przestrzegac przepisdw dotyczacych
bezpieczeristwa i higieny pracy. W szczegélnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby
personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie
spefniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.

- Srodki zabezpieczajace pracownikéw i urzadzenia

Zatrudnieni robotnicy powinni by¢ zaopatrzeni w odziez i urzadzenia ochronne,

jak: kaski, rekawice i okulary ochronne, a narzedzia reczne powinny byc stale utrzymane
w dobrym stanie.

- Wplyw warunkéw atmosferycznych na prowadzenie robét

Podczas wykonywania robot nalezy zwraca¢ szczegélng uwage na istniejgce warunki
atmosferyczne — deszcz, mréz, wiatr, odwilz i nie prowadzi¢ robét w wypadku wystgpienia
wymienionych warunkow.

- Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robét

Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowaé w czasie prowadzenia Robdt wszelkie

przepisy dotyczace ochrony $rodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykariczania Robét Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stojace;j,

b) podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie sie do przepiséw i norm
dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokét Terenu Budowy oraz bedzie unika¢
uszkodzen lub uciazliwosci dla oséb lub wiasnoéci spotecznej i innych, a wynikajacych ze
skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.



- Ochrona wtasnosci publicznej i prywatne;j.

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem

wtasnosci publicznej i prywatnej. Jezeli w zwigzku z niewtasciwym prowadzeniem robét,
zaniedbaniem lub brakiem dziatari ze strony Wykonawcy nastapi uszkodzenie lub zniszczenie
wtasnosci prywatnej lub publicznej, to Wykonawca na swoj koszt naprawi lub odtworzy
uszkodzona wtasnos¢ w taki sposob, aby stan naprawionej wiasnosci byt nie gorszy niz przed
powstaniem tego uszkodzenia lub zniszczenia.

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia

podziemne, takie jak rurociagi, kable itp. oraz zawiadomi zarzgdcow tej infrastruktury.
Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i
urzadzen w czasie trwania budowy. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji
Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Kierownika budowy i zainteresowane wiadze oraz bedzie
z nimi wspotpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.
Wykonawca bedzie odpowiadac za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia
instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach
dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

5.2 Zaplecze dla potrzeb wykonawcy

Zamawiajgcy nie ma mozliwosci zapewnienia pracownikom Wykonawcy pomieszczen
przeznaczonych na szatnie i magazyn.

Zobowigzuje sie Wykonawce do zapewnienia pracownikom zaplecza socjalno —

magazynowego (dostep do pomieszczers WC). Istnieje mozliwoséé podczas prowadzenia robot
wydzielenie miejsca na terenie Zamawiajacego na postawienie zaplecza socjalnomagazynowego.

5.3 Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw.

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wtadze centralne i
miejscowe oraz inne przepisy, wytyczne i normy, ktére s3 w jakikolwiek sposéb zwigzane z
wykonywanymi robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw,
przepiséw norm i wytycznych podczas prowadzenia robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci

Wykonawca opracuje i przedstawi do aprobaty przez Zamawiajgcego przed podpisaniem
Umowy program zapewnienia jakosci zawierajacy:

- organizacje robot, w tym terminy i sposéb prowadzenia prac,

- organizacje ruchu na terenie prac wraz z oznakowaniem robét i bhp,

- Sposdb i procedure kontroli jakosci robét,

* Sposob gromadzenia certyfikatéw, aprobat, i éwiadectw dopuszczenia do

stosowania materiatow przeznaczonych do wbudowania,

- Sposob zabezpieczenia i ochrony przewozonych materiatéw.

6.2. Zasady kontroli jakosci

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét, jakoéé materiatéw i wyrobow
budowlanych. Wykonawca bedzie prowadzit pomiary, kontrole i konieczne badania materiatow,
wyrobow oraz robot budowlanych z czestotliwoscig gwarantujacg ze roboty wykonano zgodnie z
wymaganiami zawartymi w specyfikacjach technicznych. Wykonawca jest zobowigzany do



informowania o wynikach przeprowadzonych pomiaréw, kontroli i badan Zamawiajacego a
takze Inspektora Nadzoru. Kontroli podlega¢ beds:

- materiaty — przed wbudowaniem, w zakresie zgodnoéci z dokumentacjg

techniczna oraz warunkami ST,

- roboty budowlane — w zakresie zgodnoéci z dokumentacjg projektowa, normami,

oraz warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét,

- roboty wykoriczeniowe — w zakresie zgodnoéci z projektem i normami.

6.3. Certyfikaty i aprobaty

Zgodnie z ustawg z dnia 7.07.1994 r. , Prawo Budowlane” (Dz. U. Nr 89 poz. 114 z
pozniejszymi zmianami) Zamawiajacy moze dopusci¢ do uzycia te materiaty ktére posiadaja:
- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z Polskg Norma lub aprobata

techniczng, w przypadku wyrobéw dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy

Produkty przemystowe musza posiadaé ww. dokumenty wydane przez producenta.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Ogélne zasady obmiaru robét

Obmiar robdt bedzie okresla¢ faktyczny zakres robét wykonywanych zgodnie z

przedmiarem robét i specyfikacje techniczng w ustalonych jednostkach w przedmiarze robét i
kosztorysie inwestorskim.

Jakiekolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w iloéciach podanych w przedmiarze

robot lub szczegétowych specyfikacjach technicznych nie zwalnia wykonawcy od obowigzku
wykonania wszystkich robét.

7.2 Urzadzenia i sprzet pomiarowy
Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce na zadanie
Zamawiajgcego lub Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

7.3 Czas przeprowadzania pomiaréw

Obmiar nalezy przeprowadza¢ przed czgsciowym lub ostatecznym odbiorem robét.
Obmiar robdt zanikajacych nalezy przeprowadzac w czasie ich wykonywania. Obmiar robét
ulegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

7.4 Zasady okreslania ilosci robét, materiatow i wyrobdéw budowlanych

Zasady okreslania ilosci rob6t podane sg w odpowiednich specyfikacjach technicznych

oraz katalogach kosztorysowych. Dtugosci pomiedzy poszczegolnymi punktami bedg mierzone
wzdtuz linii osiowej i podawane w metrach [m]. Jezeli szczegdtowe specyfikacje techniczne nie
wymagajq inaczej, objetosci bedg wyliczane w metrach szesciennych [ma], powierzchnie w
metrach kwadratowych [mz]. llosci, ktére maja by¢ odmierzone wagowo, beda okreélane w
kilogramach [kg] lub tonach [t]. Urzadzenia podawane beda w kompletach [kpl].

8. ODBIOR ROBOT

Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z ogolnymi warunkami wykonania i odbioru
robdt budowlanych, szczegdlnie w zakresie organizacji i bezpieczenstwa pracy.

W zaleznosci od ustaleri w Specyfikacjach Technicznych, roboty podlegaja nastepujacym
etapom odbioru, dokonywanym przez Inspektora Nadzoru przy udziale Wykonawcy:



- odbiorowi roboét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu,
- odbidr czesciowy,
- odbidr koricowy.

Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie iloéci i jakosci
wykonywanych roboét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbidr takich prac
bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez
hamowania ogdlnego postepu robét.

Odbioru robét dokonuje Inspektor Nadzoru, gotowos¢ danej czesci robot do odbioru

zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora
Nadzoru.

Odbiér czesciowy i koricowy

Przejgcie koricowe polega na finalnej ocenie rzeczywistego zuzycia materiatéw i robocizny
robét w odniesieniu do ich ilosci, jakoéci i kosztéw. Catkowite zakoAczenie robét oraz gotowosé
do przejecia koricowego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy z
bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora Nadzoru.
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Przejecie koricowe robot nastapi w terminie ustalonym w Umowie, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru zakoAczenia robét i przyjecia dokumentdw. Przejecia
koricowego robét dokona Inspektor Nadzoru w obecnodci Zamawiajgcego i Wykonawcy.
Inspektor nadzoru dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedfozonych dokumentéw,
wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z Dokumentacja
Projektows i specyfikacjami Technicznymi.

W przypadku niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych, uzupetniajgcych lub
wykonczeniowych, Inspektor Nadzoru w porozumieniu z Zamawiajagcym przerwie swoje
czynnosci i ustali nowy termin odbioru korncowego.

W przypadku stwierdzenia przez Inspektora Nadzoru, 7e jakos¢ wykonywanych robét w
poszczegolnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacja Projektows i
Specyfikacjami Technicznymi z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wptywu na cechy
eksploatacyjne obiektu i bezpieczeristwo ruchu, Inspektor Nadzoru w porozumieniu z
Zamawiajacym dokona potracen, oceniajac pomniejszong warto$¢ wykonywanych robét w
stosunku do wymagan w Umowie.

9. SPOSOB ROZLICZENIA
Zasady odbioréw robét i ptatnosci za ich wykonanie okreéla Umowa.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- Prawo budowlane tekst jednolity,

- Ustawa o wyrobach budowlanych,

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie systemow oceny zgodnosci wyrobdéw
budowlanych oraz sposobu ich oznaczania znakowaniem CE,

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie bezpieczeristwa i higieny pracy podczas
wykonywania robét budowlanych,

- Ustawa O wyrobach budowlanych



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
Budowa skateparku

Przygotowanie terenu pod budowe 45.10.00.00-8

Roboty w zakresie réznych nawierzchni 45.23.32.00-1
Roboty budowlane w zakresie drég pieszych 45.23.32.60-9
Roboty budowlane wykoRczeniowe, pozostate45.45.00.00-6
Dostawa i montaz urzgdzen skateparku 37.41.00.00-5

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowe] specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z budowg skateparku w Nateczowie (dz. nr 283, OBREB:
0001 Miasto Nateczdwy).

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t w zakresie chodnikéw, placu betonowego oraz montazu urzadzen
ujetych w projekcie budowlanym.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
budowa skateparku:

Prace ziemne:

- korytowanie pod ptyte betonowq oraz chodniki,

- wykonanie ptyty betonowej skateparku,

- wykonanie chodnikéw prowadzgcych do skateparku,

—montaZ urzgdzen skateparku.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowiazujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w pierwszej czesci Specyfikacji Techniczne;.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z PN,
Specyfikacjami Technicznymi i Istotnych Warunkéw Zaméwienia oraz poleceniami Inspektora
nadzoru Budowlanego.

2. MATERIALY

2.1 Wykonanie nawierzchni:

- BETON C25/30

Zgodnie norma PN-B-03264:2002 wraz z pOzniejszymi poprawkami.



- CEMENT

Nalezy stosowa¢ cement portlandzki wg PN-B-19701 [11], portlandzki z dodatkami

wg PN-B-19701 lub hutniczy wg PN-B-19701.

- PIASKI

Kruszywa do wykonania warstw odsgczajacych i odcinajgcych powinny spetniaé¢ warunki
szczelnosci i zageszczalnosci, okre$lone w PN-B-11113. Piasek wykorzystywany do strefy
bezpieczeristwa musi by¢ pozbawiony kamieni.

- GRUNT

Przydatnosc¢ gruntéw przeznaczonych do stabilizacji cementem nalezy ocenié¢ na podstawie
wynikow badar laboratoryjnych, wykonanych wedtug metod podanych w PN-5-96012.

Do wykonania podbudéw i ulepszonego podtoza z gruntéw stabilizowanych cementem nalezy
stosowac grunty spetniajagce wymagania.

- WODA

Woda stosowana do stabilizacji gruntu lub kruszywa cementem i ewentualnie do pielegnacji
wykonanej warstwy powinna odpowiadaé wymaganiom PN-B-32250.

- DODATKI ULEPSZAJACE

Przy stabilizacji gruntéw cementem, w przypadkach uzasadnionych, stosuje sie nastepujace
dodatki ulepszajace:

- wapno wg PN-B-30020,

- popioty lotne wg PN-5-96035,

- chlorek wapniowy wg PN-C-84127.

- KRUSZYWO tAMANE — NATURALNE

Materiatem do wykonania podbudowy z kruszyw tamanych stabilizowanych mechanicznie
powinno by¢ kruszywo tamane, uzyskane w wyniku przekruszenia surowca skalnego lub
kamieni narzutowych i otoczakéw albo ziaren zwiru wigkszych od 8 mm. Kruszywo powinno
by¢ jednorodne bez zanieczyszczen obcych i bez domieszek gliny.

- KOSTKA BRUKOWA — SZARA

Struktura wyrobu powinna byé zwarta, bez rys, peknigc, plam i ubytkéw. Powierzchnia gérna
kostek powinna by¢ réwna i szorstka, a krawedzie kostek réwne i proste, wkleéniecia nie
powinny przekracza¢ 2 mm. Do wykonania nawierzchni drogi zastosowa¢ betonowg kostke
brukowa o grubosci 80 mm w kolorze szarym. Chodniki wykonane zostang z betonowej kostki
brukowej o grubosci 60 mm w kolorze szarym.

Tolerancje wymiarowe wynosza:

- na dtugosci + 3 mm,

- na szerokosci = 3 mm,

- na grubosci £ 5 mm.

- OBRZEZA

Powierzchnie obrzezy betonowych powinny by¢ bez rys, pekniec i ubytkéw betonu, o fakturze z
formy lub zatartej. Krawedzie elementéw powinny by¢ réwne i proste. Nalezy zastosowac
obrzeza o wymiarach 100x30x8 [cm].
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2.2 Montaz urzadzen skateparku
ZESTAWIENIE PROJEKTOWANYCH URZADZEN

NR. NAZWA WYMIARY/PARAMETRY ILOSC

1 Platforma street+ |+ Dlugosé 11,10 m 1 SZT.
Quarter Pipe « Szerokosé 8,54 m
* Wysokosé 1,50 m

2 Quarter Pipe * Diugosé 3,20 m 1SZT.
» Szerokos$é 4,88m
* Wysokosé 1,50 m

3 Funbox z disaster |« Dlugo$é 6,00 m 187T.
boxem + * Szerokos¢ 4,51m
* Wysokosé 0,60 m
piramida
4 Grindbox 1+ porecz |+ Dlugosé 5,05m 1 SZT.
prosta » Szerokosé 1,21 m
* Wysokos¢ 0,25/0,40 m
5 Kicker - Diugosc 2,10m 2SZT. |

» Szerokosc 1,22 m
* Wysokosé 0,45 m

WYMAGANIA TECHNICZNE DOTYCZACE URZADZENI SKATEPARKU

Wszystkie sklejki uzyte do produkcji muszg by¢ laminowane. Zaoferowane urzadzenia

oparte o konstrukcje ze sklejki ciemnej laminowanej i wodoodpornej 18 mm i drewna
impregnowanego o odpowiedniej wytrzymatosci.

Boczne panele wykonane ze sklejki ciemnej laminowanej i wodoodpornej 18 mm,

powinny miec system wentylacji umozliwiajacy swobodny przeptyw powietrza przez element.
Elementy wykonane z modutéw nie wigkszych niz 1220 mm, potaczonych tak by tworzyé
element.

Wszystkie ptyty sklejki wycinane za pomocg maszyn numerycznych CNC. Dopuszcza sie
zastosowanie elementéw z tworzywa sztucznego. Moduty nalezy mocowac przy pomocy $rub,
sruby nie moga wystawac ponad ptaszczyzne montowanego elementu.

Element jezdny wykonany ze sklejki wodoodporne;j ciemnej laminowanej —

wzmocnionej 18mm, na elementach tukowych ze sklejki wodoodpornej ciemnej laminowanej
9mm i 6mm (przy elementach tukowych Quarter pipe do wys. 100 cm facznie, Roll-in, Bowl)
lub 9mm i 9mm (przy pozostatych elementach tukowych). Wszelkie elementy zabezpieczajace
krawedzie oraz copingi i barierki wykonac¢ ze stali galwanizowanej lub nierdzewnej. Wszystkie
zatamania na bankach i funboxach nalezy zabezpieczy¢ blachg gr. min. 3 mm. Blachy na
zjazdach montowane pod katem mniejszym niz 15 stopni, szeroko$¢ minimalna 30 cm, gruboé¢
blachy ocynkowanej min. 3 mm.
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Barierki ochronne wykonane ze stali ocynkowanej. Minimalny promien guarterow i

ramp 150 cm. Urzadzenia musza by¢ odizolowane od podtoza za pomocy podstawek.
Dopuszcza sig zmiane wymiaréw diugosci urzadzen o 6%. Wykonawca udzieli co najmniej
trzyletniej gwarancji na konstrukcje urzadzen i elementy metalowe oraz co najmniej rocznej na
elementy jezdne.

Urzadzenia muszg by¢ wykonane wedtug normy PN-EN 14974, Wykonaweca dotgczy certyfikaty
na zamawiane urzadzenia. Wszystkie urzadzenia drewniane skateparku musza posiadac
certyfikat TOV, czyli urzadzenia musza byé oznaczone Znakiem Zgodnosci co daje gwarancje,
ze produkt oraz jego proces wytwarzania s badane i nadzorowane przez niezalezng Jednostke
Certyfikujaca. Firma certyfikujaca musi posiadaé akredytacje Polskiego Centrum Akredytacji
(PCA).

POSTANOWIENIA OGOLNE

CERTYFIKACIA:

W celu zapewnienia wysokiego poziomu jakoéci w zakresie projektowania, budowy i instalacji
elementéw skateparku, sg wymagane nastgpujace certyfikacje:

- wszystkie urzadzenia musza by¢ wykonane wedtug standardéw europejskich i normy

PN-EN 14974,

- wszystkie stalowe komponenty muszg by¢ wykonane przez uprawnionych spawaczy,

- skatepark musi posiada¢ dokumenty potwierdzajgce zgodnoéé z obowiazujgcymi

normami. Dokumenty te winny by¢ dostarczone w chwili odbioru skateparku,

- wykonawca dotaczy certyfikaty na zamawiane urzadzenia,

- firma musi posiadac certyfikat TUV, czyli urzgdzenia muszg byé oznaczone Znakiem
Zgodnosci* co daje gwarancje, ze produkt oraz jego proces wytwarzania sg badane i
nadzorowane przez niezalezng Jednostke Certyfikujaca. Firma certyfikujaca musi

posiadac akredytacje Polskiego Centrum Akredytacji (PCA).

* Znak ten oraz zwigzany z nim certyfikat podkresla znaczenie wyrobow, stanowigc dodatkowg
gwarancjg ich bezpieczeristwa i wysokiej jakosci oraz jest potwierdzeniem zgodnosci z normg
PN-EN 14974: 2007 + A1:2010.

GWARANCJA:

Wykonawca musi zapewnié ograniczona gwarancje, ktéra spetnia okreélone wymagania lub je
przewyzsza. Okresy ograniczonej gwarancji muszg by¢ nastepujgce:

- 3 lata ograniczonej gwarancji na materiat konstrukcyjny (sklejke drewno)

- 3 lata ograniczonej gwarancji na stal galwanizowang oraz inne stalowe komponenty,

- 1 rok ograniczonej gwarancji na powierzchnie jezdng (sklejke).

PRODUKTY

KONSTRUKCIA:

Wszystkie sklejki uzyte do produkcji musza by¢ laminowane.

Kazdy element musi by¢ wykonany z modutéw nie wigkszych niz 1220mm, potaczonych w
cafos¢, tworzac caty element.
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Ptyty nosne (konstrukcyjne) musza by¢ wykonane ze sklejki ciemnej wodoodpornej podwdijnie
laminowanej o grubosci nie mniejszej niz 18mm. Catq uzytg sklejke musi obejmowac
Ograniczona Dozywotnia Gwarancja od Producenta.

W celu zwigkszenia precyzji wykonania, wszystkie zewnetrzne i wewnetrzne ptyty noéne
(konstrukcje) musza byé wycinane za pomocg maszyny numerycznej CNC.,

W celu przedtuzenia ptyty noénej (konstrukcyjnej) trzeba zastosowac taczenie w ksztatt
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puzzle’a, aby uniknac rozdzielenia sie elementdw na skutek duzych obcigzen i naprezen (rys. 1).
90% catego wyposazenia musi by¢ wyprodukowane w kontrolowanym $rodowisku produkcji, za
pomoca odpowiednich narzedzi, przez wykwalifikowanych pracownikéw — pod katem precyzji
wykonania i mocowania poszczegélnych czesci oraz zgodnie ze sztukg techniczng, wymagang
przy tego typu elementach.

Produkcja na miejscu nie jest zgodna z wymogami Srodowiskowymi i prowadzi do nie
zadawalajacej jakosci.

Poszczegdlne sekcje muszg by¢ wewngtrz wzmocnione za pomocy belek o profilu 60xX90mm,
rozmieszczonych minimum co 250 mm od swoich ¢rodkdw i pokrytych érodkiem
konserwujacym. Wszystkie mocowania ($ruby, wkrety) musi obejmowa¢ Ograniczona
Dozywotnia Gwarancja od Producenta.

W tylnych konstrukcjach dopuszczalne belki 80x80mm, obite 9mm ciemng sklejka
wodoodporna, laminowang.

Belki konstrukcyjne muszg by¢ przykrecone do ptyt nosnych za pomocy stalowo-ocynkowanych
wkregtow typu Torx 6.0x150. Na koricu kazdej belki musza znajdowac sig minimum 2 wkrety.
Wszystkie sekcje o prostym ksztatcie powierzchni jezdnej muszg by¢ pokryte jedna warstwa
sklejki ciemnej podwdjnie laminowanej lisciastej wodoodpornej gr. 18mm, o $cieralnoéci nie
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mniejszej niz s1000. Kazda powtoka bedzie przykrecona do konstrukcji za pomocy
stalowoocynkowanych

wkretow typu Torx 6,0 x 6,0 lub Torx 5,0x6,0.

Wszystkie sekcje o tukowym ksztatcie powierzchni jezdne;, muszg by¢ pokryte jedng warstwa
9mm sklejki ciemnej laminowanej lisciaste; wodoodpornej z dodatkows, jezdna warstwa sklejki
wodoodpornej ciemnej 6mm (przy elementach tukowych Quarter pipe do wys. 100 cm facznie,
Roll-in, Bowl) lub 9mm (przy pozostatych elementach tukowych) podwdjnie laminowane;j.
Kazda powfoka musi by¢ przykrecona do konstrukcji za pomocy stalowo-ocynkowanych
wkretéw typu Torx 5,0x6,0 lub Torx 6,0x6,0.

Czgsci ramp musza by¢ skrecone razem ze sobg za pomocy galwanizowanych $rub 12 mm z
nakretkami zabezpieczonymi teflonowa powtoka. Sruby musza by¢ rozmieszczone wzdtuz
krawedzi kazdej rampy minimum co 400 mm.

80% krawedzi ramp musi miec¢ zabezpieczenie ochronne w postaci stalowych kgtownikéw o
szerokosci w zakresie 30+50mm i grubosci 3mm, réwniez na zakrzywieniach ramp. Kgtowniki
muszg by¢ przymocowane stalowo-ocynkowanymi wkretami do belek tak, jak wynika to z ich
utozenia w konstrukcji, czyli co 250 mm.

W 80% obicie musi stanowi¢ element konstrukcyjny urzadzenia. Wyjatkiem moga byé tylne
obicia, ktére montuje sie na tytach urzadzer — minimalna ich grubos¢ to 9 mm.

Wkrety i sruby znajdujace sie po bokach (konstrukcji) muszg by¢ przykrecone na réwno z
obiciem (przed przykreceniem otwory musza by¢ rozwiercane i frezowane na maszynie
numerycznej CNC tak, aby tebek $ruby czy wkretu schowat sie).

Na ptytach bocznych zewnetrznych paneli konstrukcyjnych o gr. 18mm musi zostac
zainstalowany system wentylacji w taki sposdb, aby powodowat swobodny przeptyw powietrza
przez element.

Wszystkie panele boczne muszg by¢ umieszczone na podstawkach w celu wyeliminowania
wchfaniania wilgoci przez elementy. Podstawki tego typu bedg tez petnity funkcje dodatkowego
systemu wentylacji.

ELEMENT JEZDNY:
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Koricowa powierzchnig jezdng musi byé¢ 18mm warstwa sklejki ciemnej lisciastej wodoodpornej
podwdjnie laminowanej o scieralnosci nie mniejszej niz s1000, przykrecona na krawedziach w
odstgpie 250mm i posrodku arkusza w przedziale odstepdéw 200+400mm.

Elementem jezdnym na elementach gdzie zastosowano przekroj w ksztatcie tuku musi by¢ 6mm
(przy elementach tukowych Quarter pipe do wys. 100 cm tacznie, Roll-in, Bowl) lub 9mm (przy
pozostatych elementach tukowych) wodoodporna podwdéjnie laminowana sklejka ciemna o
$cieralnosci nie mniejszej niz s 1000, przykrecona na krawedziach w odstepie 250mm i posrodku
arkusza w przedziale odstepéw 200+400mm. Dodatkowa podporg sklejki 6mm (przy elementach
tukowych Quarter pipe do wys. 100 cm, Roll-in, Bowl) lub 9mm (przy pozostatych elementach
tukowych) musi by¢ sklejka ciemna 9mm laminowana li¢ciasta wodoodporna. 90% otworédw
pod wkrety musi by¢ przewierconych i rozwierconych pod gtéwki wkretow za pomoca
numerycznej maszyny CNC.

Wszystkie gtowki wkretéw bedg zanurzone do réwna gérnej warstwy jezdnej.

BARIERKI OCHRONNE:

Wszystkie urzadzenia o wysokosci powyzej 1000 mm muszg miec porgcze ochronne wzdtuz tytu
i bokdw podestu (nie dotyczy to wysokich funboxéw do skokow, gdzie zastosowanie barierek w
takim elemencie prowadzi do zwiekszenia ryzyka wypadku).

Barierki muszg posiadac pionowe poprzeczki, aby nie prowokowaty nikogo do wspinania sie.
Wysokos¢ barierek ochronnych ponad podestem musi wynosi¢ co najmniej 1200mm.

Porgcze musza by¢ wykonane ze stali galwanizowanej, z profiléw 30x30 i 20x40 oraz katownika
30x30.

Tylne i boczne barierki muszg by¢ skrecone razem ze sobg za pomoca $rub i nakretek z
teflonowa wktadka.

Barierki musza by¢ przymocowane do ramp przy pomocy Sruby kotwigcej TSM B x SW 17
@10x100.

STAL:

Coping musi by¢ wykonany z rury stalowej o srednicy 50 mm. Coping musi by¢ przymocowany
do podestow za pomocg stalowo-ocynkowanych wkretéw typu Spax lub torx 6,0x6,0 — w dwdch
rzedach i w odstepach 150 mm i 300 mm. Koricéwki rur musza by¢ zaslepione, aby zapobiec
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skaleczeniom w palce. Copingiem na box-ach moze tez by¢ stalowy profil o wymiarach
50x30x2.

Na podestach gdzie jest zainstalowany coping, musza by¢ zamocowane blachy wzdtuz copingu o
tej samej grubosci co wierzchnia warstwa i o szerokoéci 120 mm, aby chroni¢ gorng warstwe
jezdna od zadrapar i porysowania. Wszystkie katowniki muszg mie¢ na zgigciu zaokraglenia
(stal walcowana na zimno). Porecze do $lizgania sie muszg by¢ zamontowane na 6 mm blachach
0 wymiarach 60x300mm i przykrecone do podtoza za pomocy wkretéw typu Spax 6,0x6,0.
Wszystkie copingi i katowniki do $lizgania sie musza by¢ galwanizowane po ich przygotowaniu,
aby unikngc¢ koroziji.

Wszystkie otwory na blachach muszg by¢ rozwiercone i fazowane tak, aby po przykreceniu
wkretow gtéwki nie wystawaty. Wszystkie blachy najazdowe musza mieé szerokoéé 380+500
mm i nie mogg byc grubsze niz 3mm, aby zapewni¢ swobodne najezdzanie.

Wszystkie blachy najazdowe muszg stykaé sie z podtozem i muszg tworzy¢ swobodng linie
przejazdu. Wszystkie blachy muszg byé przykrecone do ramp za pomocg stalowoocynkowanych
wkretéw typu Spax 6,0x6,0.

Na narozach i na kantach piramid progi metalowe musza tworzyc¢ gtadkie przejscie.
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Wszystkie odstonigte krawedzie gérnej warstwy sklejki ciemnej laminowanej 6mm (przy
elementach tukowych Quarter pipe do wys. 100 cm tacznie, Roll-in, Bowl) lub 9mm (przy
pozostatych elementach tukowych) i 18mm musza by¢ zabezpieczone galwanizowanymi
stalowymi kgtownikami o grubosci 3mm i szerokosci w zakresie 30<50mm. Muszg one by¢
przymocowane w srodkowej linii min. co 250mm za pomoca wkretéw typu Spax 6,0x6,0

TOLERANCIE:

Wszystkie wystawione krawedzie muszg byé ochronione galwanizowana stalg.

Copingi mogg wystawac nie bardziej niz 12 mm ponad powierzchnig blatu.

Wszystkie promienie nie mogg zmieni¢ sie bardziej niz 20 mm od okreslonego wymiaru.
Przestrzenie otwordw na $rodku arkusza ptyty musza by¢ w odstepach minimum 400 mm.
Przestrzenie otworow na krawedziach arkusza ptyt musza byé w odstepach minimum 250 mm.
Wszystkie otwory przy krawgdziach stykajacych sie ze sobg musza by¢ symetryczne.
Wszystkie potaczenia Srubowe muszg byé zakorczone podktadks i nakretka z teflonem.
Dtugos¢ urzadzen moze sie rézni¢ 0 6% w zaleznosci od katéw.

3. SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w pierwszej czesci Specyfikacji Technicznej.

4, TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w pierwszej czesci Specyfikacji Techniczne;j.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne zasady wykonania robdt podano w pierwszej czesci Specyfikacji Techniczne;.

5.1. Wykonanie koryta

Wykonawca powinien przystgpi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczenia
podtoza bezposrednio przed rozpoczeciem robét zwigzanych z wykonaniem warstw
nawierzchni. Wczesniejsze przystapienie do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczania
podtoza, jest mozliwe wytacznie za zgoda Kierownika budowy, w korzystnych warunkach
atmosferycznych. W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zageszczonym podtozu nie
moze odbywac sig ruch budowlany, niezwigzany bezposrednio z wykonaniem pierwszej
warstwy nawierzchni.

Paliki lub szpilki do prawidfowego uksztattowania koryta w planie i profilu powinny by¢
wczesniej przygotowane. Paliki lub szpilki nalezy ustawia¢ w osi drogi i w rzedach
rownolegtych do osi drogi lub w inny sposéb zaakceptowany przez Kierownika budowy.
Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwiaé naciagniecie sznurkéw lub linek do
wytyczenia robot w odstepach nie wiekszych niz co 10 metréw. Rodzaj sprzetu, aw
szczegblnosci jego moc nalezy dostosowaé do rodzaju gruntu, w ktorym prowadzone sg roboty i
do trudnosci jego odspojenia.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢ wykorzystany zgodnie z
ustaleniami tj. wbudowany w nasyp lub odwieziony na odkfad w miejsce wskazane przez
Kierownika budowy.

Przed przystapieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich
zanieczyszczen. Po oczyszczeniu powierzchni podioza nalezy sprawdzic, czy istniejace rzedne
terenu umozliwiajg uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych podtoza. Do
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profilowania podfoza nalezy stosowaé réwniarki. Sciety grunt powinien by¢ wykorzystany w
robotach ziemnych lub w inny sposéb zaakceptowany przez Kierownika budowy.

Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystapic¢ do jego zageszczania. Zageszczanie
podtoza nalezy kontynuowac do osiggniecia wskaznika okreslonego w BN-77/8931-12.

Podtoze (koryto) po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym
stanie. Jezeli po wykonaniu robot zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podtoza nastgpi
przerwa w robotach i Wykonawca nie przystgpi natychmiast do uktadania warstw nawierzchni,
to powinien on zabezpieczy¢ podtoze przed nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad przez
roztozenie folii lub w inny sposéb zaakceptowany przez Kierownika budowy. Jezeli
wyprofilowane i zaggszczone podtoze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania
kolejnej warstwy mozna przystapi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu. Po osuszeniu podtoza
Kierownik budowy oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbednych napraw. Jezeli
zawilgocenie nastgpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawe wykona on na wtasny
koszt.

5.2. Warstwa odsaczajaca

Warstwa odsgczajgca powinny by¢ wytyczona w sposéb umozliwiajacy wykonanie ich

zgodnie z dokumentacjg projektowsa, z tolerancjami okreslonymi w niniejszych specyfikacjach.
Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w osi drogi i w rzedach rownolegtych do osi drogi, lub
w inny sposob zaakceptowany przez Kierownika budowy. Rozmieszczenie palikéw lub szpilek
powinno umozliwia¢ naciggnigcie sznurkéw lub linek do wytyczenia robét w odstepach nie
wigkszych niz co 10 [m]. Kruszywo powinno by¢ rozktadane w warstwie o jednakowej grubosci,
przy uzyciu réwniarki, z zachowaniem wymaganych spadkéw i rzednych wysokosciowych.
Grubosc roztozonej warstwy luznego kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej zageszczeniu
osiggnigto grubosc projektowang. W miejscach, w ktérych widoczna jest segregacja kruszywa
nalezy przed zageszczeniem wymienié kruszywo na materiat o odpowiednich wtasciwosciach.
Natychmiast po koricowym wyprofilowaniu warstwy odsaczajacej nalezy przystapi¢ do jej
zageszczania. Nieréwnosci lub zagtebienia powstate w czasie zageszczania powinny by¢
wyréwnywane na biezaco przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usuniecie
materiatu, az do otrzymania réwnej powierzchni.

Wilgotnos¢ kruszywa podczas zageszczania powinna byé réwna wilgotnoéci optymalnej z
tolerancjg od -20% do +10% jej wartosci. W przypadku, gdy wilgotnogé kruszywa jest wyzsza
od wilgotnosci optymalnej, kruszywo nalezy osuszyé¢ przez mieszanie i napowietrzanie. W
przypadku, gdy wilgotnos¢ kruszywa jest nizsza od wilgotnosci optymalnej, kruszywo nalezy
zwilzy¢ okreslong iloscig wody i réwnomiernie wymieszaé.

Warstwa odsgczajgca po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy powinny by¢
utrzymywane w dobrym stanie. Nie dopuszcza sie ruchu budowlanego po wykonanej warstwie
odsaczajgcej. W przypadku warstwy z kruszywa dopuszcza sie ruch pojazdéw koniecznych dla
wykonania wyzej lezgcej warstwy nawierzchni.

5.3. Podbudowa z gruntu stabilizowanego cementem oraz kruszyw tamanych naturalnych

Do stabilizacji gruntu metoda mieszania na miejscu mozna uzy¢ specjalistycznych mieszarek
wieloprzejsciowych lub jednoprzejsciowych albo maszyn rolniczych. Grunt przewidziany do
stabilizacji powinien by¢ spulchniony i rozdrobniony. Po spulchnieniu gruntu nalezy sprawdzi¢
jego wilgotnos¢ i w razie potrzeby jg zwiekszy¢ w celu utatwienia rozdrobnienia. Woda powinna
by¢ dozowana przy uzyciu beczkowozéw zapewniajgcych réwnomierne i kontrolowane
dozowanie. Wraz z wodg mozna dodawaé do gruntu dodatki ulepszajace rozpuszczalne w
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wodzie, np. chlorek wapniowy. Po spulchnieniu i rozdrobnieniu gruntu nalezy dodac i
przemieszac z gruntem dodatki ulepszajgce, np. wapno lub popioty lotne, w iloéci okreslonej w
recepcie laboratoryjnej.

Grunt powinien by¢ wymieszany z cementem w sposéb zapewniajacy jednorodnoéé na okreslona
gtebokosc, gwarantujacg uzyskanie projektowanej grubosci warstwy po zageszczeniu. W
przypadku wykonywania stabilizacji w prowadnicach, szczegélng uwage nalezy zwrdcié na
jednorodnos¢ wymieszania gruntu w obrebie skrajnych paséw o szerokoéci od 30 do 40 cm,
przylegtych do prowadnic.

Po wymieszaniu gruntu z cementem nalezy sprawdzi¢ wilgotno$¢ mieszanki. Jezeli jej
wilgotnos¢ jest mniejsza od optymalnej o wiecej niz 20%, nalezy doda¢ odpowiednig ilo$¢ wody
i mieszanke ponownie dokfadnie wymiesza¢. Wilgotnos¢ mieszanki przed zageszczeniem nie
moze rdznic sig od wilgotnosci optymalnej o wigcej niz +10%, -20% jej wartosci.

Czas od momentu roztfozenia cementu na gruncie do momentu zakoficzenia mieszania nie
powinien byc dtuzszy od 2 godzin. Po zakoriczeniu mieszania nalezy powierzchnie warstwy
wyréwnac i wyprofilowaé do wymaganych w dokumentagiji projektowej rzednych oraz spadkéw
poprzecznych i podfuznych. Do tego celu nalezy uzy¢ réwniarek i wykorzystaé prowadnice
podtuzne, uktadane kazdorazowo na odcinku roboczym. Od uzycia prowadnic mozna odstgpic
przy zastosowaniu specjalistycznych mieszarek i technologii gwarantujgcej odpowiednig
rownos$¢ warstwy, po uzyskaniu zgody Kierownika budowy. Po wyprofilowaniu nalezy
natychmiast przystapi¢ do zageszczania warstwy.

Zageszczanie warstwy gruntu lub kruszywa stabilizowanego cementem nalezy prowadzié przy
uzyciu walcow gtadkich, wibracyjnych lub ogumionych, w zestawie wskazanym w SST.
Zageszczanie podbudowy oraz ulepszonego podfoza o przekroju daszkowym powinno rozpoczaé
sie od krawedzi i przesuwac pasami podtuznymi, czesciowo naktadajgcymi sie w strone osi
jezdni. Zaggszczenie warstwy o jednostronnym spadku poprzecznym powinno rozpoczac sie od
nizej pofozonej krawedzi i przesuwac pasami podtuznymi, czeéciowo naktadajgcymi sie, w
strong wyzej potozonej krawgdzi. Pojawiajgce si¢ w czasie zageszczania zanizenia, ubytki,
rozwarstwienia i podobne wady, musza by¢ natychmiast naprawiane przez wymiane mieszanki
na petng gtebokos¢, wyrédwnanie i ponowne zageszczenie. Powierzchnia zageszczonej warstwy
powinna miec prawidfowy przekrdj poprzeczny i jednolity wyglad. W przypadku technologii
mieszania w mieszarkach stacjonarnych operacje zageszczania i obrébki powierzchniowej muszg
by¢ zakoriczone przed uptywem dwdch godzin od chwili dodania wody do mieszanki.

W przypadku technologii mieszania na miejscu, operacje zageszczania i obrébki
powierzchniowej muszg by¢ zakoriczone nie pézniej niz w ciagu 5 godzin, liczagc od momentu
rozpoczecia mieszania gruntu z cementem.

Zaggszczanie nalezy kontynuowac do osiggnigcia wskaznika zageszczenia mieszanki
okreslonego wg BN-77/8931-12 nie mniejszego od podanego w PN-S-96012 i SST.

Specjalng uwagg nalezy poswigcic zageszczeniu mieszanki w sasiedztwie spoin roboczych
podtuznych i poprzecznych oraz wszelkich urzadzen obcych. Wszelkie miejsca luzne,
rozsegregowane, spekane podczas zageszczania lub w inny sposéb wadliwe, muszg by¢
naprawione przez zerwanie warstwy na pefng grubosé¢, wbudowanie nowej mieszanki o
odpowiednim sktadzie i ponowne zaggszczenie. Roboty te sg wykonywane na koszt
Wykonawcy.

5.4, Nawierzchnia z betonu

Betonowa ptyta skateparku jako posadzka przemystowa musi zosta¢ wykonana
z odpowiedniego betonu (wg projektu) zbrojonego, hydrotechnicznego
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W8 o mrozoodpornosci F150 o wytrzymatosci na $cieranie 2,5 cm3/50 cm2 z posypka
kwarcowa, ograniczonego obrzezami betonowymi 100x30x8 [cm] lub bez obrzezg odpowiednio
zatarta. Nawierzchnia ptyty musi by idealnie rdwna i gtadka tak aby wszystkie blachy najazdowe
stykaty sig z podtozem i tworzyty swobodna linie przejazdu.

W ptycie nalezy wykona¢ dylatacje o polach nie wigkszych jak 5,00 x 5,00 [m], wycicte na 1/3
grubosci ptyty. Dylatacje nalezy wypetni¢ po minimum 30 dniach, zaktadajac sznur dylatacyjny

i wypetniajgc masg poliuretanowsg lub woskiem

Powierzchnie placu nalezy wykona¢ ze spadkiem 1% w kierunku terenu zielonego. Warstwy placu
skateparku wykonac zgodnie z rysunkiem projektu— przekroj przez nawierzchnie.

5.5. Nawierzchnia z kostki betonowej brukowej.

Na podsypke nalezy stosowa¢ piasek gruby, odpowiadajgcy wymaganiom PN-B- 06712.

Grubos$¢ podsypki po zaggszczeniu powinna zawieraé sie w granicach od 3 do 5 cm. Podsypka
powinna by¢ zwilzona wodg, zageszczona i wyprofilowana.

Z uwagi na réznorodnos¢ ksztattéw i koloréw produkowanych kostek, mozliwe jest utozenie
dowolnego wzoru - wczesniej ustalonego w dokumentacji projektowej i zaakceptowanego przez
Kierownika budowy.

Kostke uktada sig na podsypce lub podtozu piaszczystym w taki sposdb, aby szczeliny miedzy
kostkami wynosity od 2 do 3 mm. Kostke nalezy uktadaé ok. 1,5 cm wyzej od projektowanej
niwelety nawierzchni, gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega zageszczeniu.

Po ufozeniu kostki, szczeliny nalezy wypetni¢ piaskiem, a nastepnie zamieé¢ powierzchnie
utozonych kostek przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i przystapi¢ do ubijania
nawierzchni. Do ubijania utozonej nawierzchni z kostek brukowych stosuje sie wibratory
ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i
zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku
srodka i jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztattek.

Do zaggszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywaé walca.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetnic szczeliny piaskiem i zamie$¢ nawierzchnie.

Nawierzchnia z wypetnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielegnacji - moze by¢ zaraz oddana
do ruchu.

5.6. Obrzeza betonowe
Nalezy zastosowac obrzeza betonowe, utozyé je nalezy na tawie z
betonu B-10, ich gorna krawedZ musi by¢ rownolegta do powierzchni ptyty betonowe;j.

5.7. Montaz urzadzen skateparku

Wszystkie urzadzenia nalezy zamocowac trwale w ptycie betonowej bedacej nawierzchnig
skateparku. Przed przystgpieniem do prac zwigzanych z montazem urzadzen placu zabaw nalezy
sprawdzic, czy dostarczony towar jest zgodny ze specyfikacjg zamdéwienia. Urzadzenia nie
zamontowane sg narazone na uszkodzenia mechaniczne, a wtasciwa stabilnoéé uzyskuja dopiero
po prawidiowym zamontowaniu.

Urzadzenia skateparku nalezy dodatkowo zabezpieczyé przed zabrudzeniem w trakcie

montazu i prac wykoticzeniowych (najlepiej przy pomocy folii malarskiej), poniewaz usuwanie
tego typu zabrudzer naraza urzadzenia na uszkodzenia. Jak najszybciej po montazu zdjac folie
ochronng, gdyz po dtuzszym czasie usunigcie jej moze by¢ utrudnione i zostawié przebarwienia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
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Ogélne zasady kontroli jakosci robot podano w pierwszej czesci Specyfikacji Technicznej.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do prac zwigzanych z montazem urzadzen placu zabaw nalezy

sprawdzi¢, czy dostarczony towar jest zgodny ze specyfikacjg zamdwienia. Urzgdzenia nie
zamontowane sg narazone na uszkodzenia mechaniczne, a wiasciwg stabilnosc uzyskuja dopiero
po prawidtowym zamontowaniu.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w pierwszej czesci Specyfikacji Technicznej.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest kpl, szt, m2, ms, mb.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robét podano w pierwszej czesci Specyfikacji Technicznej Roboty
uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektows, SST i wymaganiami Kierownika
budowy, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogélne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w pierwszej czesci Specyfikacji
Techniczne;j.

9.2. Cena jednostki obmiarowej — ptyta betonowa i chodnik

Cena wykonania 1 mz ptyty betonowej:

- korytowanie,

- usuniecie nadmiaru gruntu (transport, zatadunek),

- cena materiatdw i kruszyw stosowanych do podbudowy,

- cena transportu materiatow,

- wykonanie poszczegdlnych warstw podbudowy (zgodnie z projektem),

9.3. Cena jednostki obmiarowej — montaz urzadzen skateparku
Cena wykonania 1 kpl. lub szt. urzgdzenia lub wyposazenia wraz z montazem - szt.
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